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1 Wstep

1.1 Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt z wykorzystaniem stali
zwigzanych z realizacjg zadania ,, BUDOWA NOWEGO BUDYNKU USLUGOWEGO ORAZ
PRZEBUDOWA, ROZBUDOWA I CZESCIOWA ZMANA SPOSOBU UZYTKOWANIA
ISTNIEJACEGO BUDYNKU BIUROWO-USLUGOWEGO NA BUDYNEK USLUGOWY NA
POTRZEBY KRASNICKIEJ AKADEMII ROZWOJU, WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA
TECHNICZNA” w Krasniku, dz. 100/26, 100/27, 100/28 obreb Péinoc.

1.2 Zakres stosowania STWIORB

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot wymienionych w STWIORB

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
1 montaz konstrukeji stalowych, wystgpujacych w obiekcie przetargowym opisanym w punkcie 1.1.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w B.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
STWIORB, poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w B.00 ,,Wymagania
ogolne" pkt 1.5.

2 Materiaty

2.1 Stal

211 Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
Profile zimnogigte oraz goracowalcowane, wyspecyfikowane w branzy konstrukcyjne;.

2.1.2 Wiasnosci mechaniczne i technologiczne ogélnie

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé¢
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNEN 10027-1:1994, PN-EN 10027-
2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H01104, PN-
88/H-01105, PN-EN 10025:2002
- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostato$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia
widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:
- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci
wigkszej. Ponadto:
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21.3 Wyroby walcowane - ksztaltowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H 93419:1997, PN-H-93452:1997
oraz PN-EN 10024:1998,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210- 2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé¢ nastepujacym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zas§wiadczenia odbioru,

- mie¢ trwale ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.1.4 Wyroby walcowane ¢ blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:
- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwale ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.1.5 Laczniki Sruby, nakretki, nity i inne

akcesoria do faczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO
8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20,

a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341, PN-
91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M 82008,
PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

3 - nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

21.6 Materialy do spawania

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-
67/M69356.

2.1.7 Odbiér stali na budowie

Powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu.
Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej.
Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.8 Odbior konstrukcji na budowie

Powinien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w  wytworni  wraz
z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw mig¢dzyoperacyjnych zostaty usunigte.
Cechowanie elementow farbg na elemencie.
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2.2 taczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz polaczenia na sruby.

2.21 Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146
wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obciazenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jakos$ci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i

wymaganiami producenta.

2.3 Skiadowanie materiatéw i konstrukcji

Do wytadunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikow. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie
nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktadac¢
w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢é w miar¢ mozliwosci
sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé na
wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukgji jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukej¢ nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4 Badania na budowie

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektora
Nadzoru.

241 Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jako$ci materialow, spoin, otworéw na $ruby,

- zgodnoéci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jako$ci wykonania z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jako$ci powtok antykorozyjnych.
Odbioér konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3 Sprzet

3.1 Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciagarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2 Sprzet do roboét spawalniczych

- stosowany sprzgt spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie ziaczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna.
- spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
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- eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
- stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych
- sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczna wentylacja;
- Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

4 Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zatwierdzonymi przez Inspektora
Nadzoru. Stosowaé uwagi B.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

Sposob skladowania wg punktu 2.3.

5 Wykonanie roboét

Spawacze konstrukcji stalowej powinni posiada¢ odpowiednie przeszkolenie, zaSwiadczenia i certyfikaty.

5.1 Ciecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekdéw i rozpryskow metalu po
cigciu.

Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2 Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i gigcia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i peknigcia.

5.3 Skiadanie zespofow

Czgsci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktore po
montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespotodw i wykonania potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchylki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchylka

Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dhugosci
cze$ci ram lecz nie wigeej jak 10 mm
Skrecenie preta — 0,002 dhugosci

lecz nie wigeej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek,
$cianek $rodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wigeej niz 5 mm

Przesuniecie $rodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie Srodnika

0,003 wysokos$ci

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchyltka wymiaru mm

przylaczeniowy swobodny
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do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.1 Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko§¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje si¢ wedhug
wlasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej

020%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je§li wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sa pegknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajacym spawaniem, natomiast pegknig¢cia, nadmierna
ospowatos¢, braki przetopu, pgcherze nalezy usunac przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.4 Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale $rodkow, ktére zapewnia osiagnigcie
projektowanej wytrzymalo$ci i stateczno$ci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukcji. Kolejne elementy
moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementéw uprzednio zmontowanych.

5.4.1 Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos$¢ i stan §rub fundamentowych oraz reperéw wytyczajacych osie i linie
odniesienia rzednych obiektu.

5.4.2 Montaz

- Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstale podczas transportu i
sktadowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm
odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
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3 strzalka wygiecia h/750 lecz nie wigcej
shupa niz 15 mm

4 wygigcie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowe;j 0,2 projektowanej

6 Kontrola jakosci robét

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z Projektem, STWIORB, poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Ocena montazu konstrukcji dotyczy:

- zgodno$ci metody montazu z projektem,

- stanu elementéw konstrukcji przed zamontowaniem i po zamontowaniu,
- wykonania kompletnosci potaczen,

- wykonania powtlok ochronnych,

Nalezy sprawdzi¢ w szczeg6lnosci:

- podpory konstrukeji,

- odchytki geometryczne uktadu,

- jakos$¢ materiatéw i spoin,

- stan elementéw konstrukeji i powlok ochronnych,

- stan i kompletno$¢ potaczen.

7 Obmiar roboét

Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach.

8 Odbiodr robot

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w B.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt. 9.
Wszystkie roboty objete niniejsza STWiORB podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9 Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Ptaci si¢ za::

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzgtu,

- scalenie konstrukcji stalowych,

- montaz belek stalowych nadprozowych i podciagow,

- wykonanie prac pomocniczych zwigzanych z montazem scalonych konstrukcji stalowych,
- usuniecie uszkodzen powstalych przy montazu i osadzaniu elementéw stalowych,

- zabezpieczenie elementow stalowych przeciwkorozyjne,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10 Przepisy zwigzane

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

PN-EN 10163-1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz ksztaltownikow walcowa-
nych na goraco

PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe

PN-EN-10016-2:1999/ Walcowka ze stali niestopowej do ciagnienia i/lub walcowania na zimno. Wyma-
Ap1:2003 gania dla walcowki ogolnego przeznaczenia.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.
PN 73/H-93460.03 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno, otwarte. Ceowniki rownoramienne ze stali

weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490MPa
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Cze$¢ 1: Konstrukcjai roboty wykonczeniowe

BUDOWA NOWEGO BUDYNKU UStUGOWEGO ORAZ PRZEBUDOWA, ROZBUDOWA | CZESCIOWA ZMANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA ISTNIEJACEGO BUDYNKU BIUROWO-UStUGOWEGO NA BUDYNEK UStUGOWY NA
POTRZEBY KRASNICKIEJ AKADEMII ROZWOJU, WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA
Lokalizacja: 23-200 Kra$nik, ul. Sikorskiego 22 , dz. 100/26, 100/27, 100/28 obreb Pétnoc

PN-89/5-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-EN 757:2000 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do r¢cznego spawania tuko-
wego stali o wysokiej wytrzymatosci. Oznaczenia.

PN-B-031250 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane.

PN-EN 385 Ztacza Klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania eksploatacyjne i mi-
nimalne wymagania produkcyjne.

PN-EN -335-1 Trwatos¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych.

WTWiOR Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot ITB

PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo
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